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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Fronty CRYSTAL (akryl — szkto)

z wtopionym obrzezem




Niniejsza Informacja Techniczna dla frontdw akrylowych jednostronnych obowigzuje od
01 maja 2017.

Niniejszy dokument jest chroniony prawem autorskim. Powstate w ten sposéb prawa,
w szczegdlnosci prawo do ttumaczenia, przedruku, korzystania z ilustracji, transmisji radiowej,
powielania metodg fotomechaniczng lub inng oraz zapisywania danych w formie elektronicznej,

sg zastrzezone.

Wiszystkie wymiary i informacje o ciezarze stanowiq wartosci orientacyjne. Zastrzega sie mozliwos¢
wprowadzania zmian oraz wystepowania pomytek.
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1. INFORMACIJE | WSKAZOWKI DOT. BEZPIECZENSTWA

1.1 Zakres obowigzywania

Niniejsza Informacja Techniczna obowigzuje we wszystkich krajach.

1.2 Aktualnos¢ Informacji Technicznej

Dla wtasnego bezpieczenstwa i w celu wtasciwego stosowania naszych produktéw nalezy
sprawdzac w regularnych odstepach czasu, czy dostepna jest nowa wersja posiadanej przez
Panstwa Informacji Technicznej. Informacje Techniczne w aktualnie obowigzujgcej wersji sg
dostepne w ELCAVO POLSKA.

1.3 Uktad dokumentu

Na poczatku niniejszej Informacji Technicznej umieszczono szczegdtowy spis tresci, obejmujgcy
nagtéwki i odpowiednie numery stron.

1.4 Stosowanie zgodne z przeznaczeniem

Produkt, jakim sg fronty CRYSTAL (akryl-szkto) mozna uwzglednia¢ w projektach, a nastepnie
poddawac obrébce i montowadé wytgcznie w sposdb opisany w niniejszej Informacji Technicznej.
Wszelkie inne sposoby uzycia sg niezgodne z przeznaczeniem i tym samym niedozwolone.

1.5 Przydatno$¢ materiatu

W zakresie obrébki, montazu oraz uzytkowania frontéw CRYSTAL (akryl-szkto) nalezy stosowac
sie do wskazdowek zawartych w tej Informacji Technicznej. Przekazanie tych informacji nie
stanowi zapewnienia wtasciwosci opisywanych produktéw i nie moze by¢ podstawg do
dochodzenia roszczen z tytutu wyraznej lub dorozumianej rekojmi. Informacje w zadnym razie
nie zwalniajg kupujgcego badz uzytkownika z obowigzku dokonania fachowej oceny przydatnosci
materiatu i wykonanych z niego wyrobdéw pod katem celdw ich wykorzystania i warunkéw
panujgcych w danym obiekcie. Prosze sie upewnic, ze Panstwa klienci, m.in. odbiorcy koncowi,
zostali poinformowani o koniecznosci stosowania sie do instrukcji zawartych

w aktualnej Informacji Technicznej oraz wskazowek dot. konserwacji i uzytkowania produktow,
tj. frontéw CRYSTAL (akryl-szkto).

Wskazéwki dot. uzytkowania i konserwacji uzytkownik koncowy powinien otrzymac od Panstwa
lub Panstwa klienta.



Informacja skierowana do naszych partneréw handlowych i Klientéw, korzystajgcych z frontéw
CRYSTAL (akryl-szkto):

Prosze poinformowac rowniez swoich klientdéw o koniecznosci stosowania sie do wskazéwek
zawartych w aktualnych Informacjach Technicznych oraz udostepnic im te Informacje.

1.6 Wskazdéwki dot. bezpieczenstwa i instrukcje montazu

Nalezy stosowac sie do wskazowek podanych w niniejszej instrukcji, ktérg nalezy staranie
przechowywac i w razie potrzeby udostepniac. W razie niezrozumienia wskazéwek dot.
bezpieczerstwa lub poszczegdlnych instrukcji montazu lub uznania ich za niejasne nalezy
skontaktowac sie z ELCAVO POLSKA.

1.7 Obowiazujace przepisy i wyposazenie w zakresie bezpieczeristwa

Nalezy stosowac sie do obowigzujgcych przepiséw BHP i przepiséw o ochronie srodowiska,

a takze regulacji okreslonych przez organy nadzoru i organizacje branzowe. Takie przepisy

i regulacje majg w kazdym przypadku pierwszenstwo przed informacjami i zaleceniami zawartymi
w Informacji Technicznej. W kazdym przypadku nalezy korzystac z wyposazenia ochronnego,
takiego jak - rekawice ochronne - okulary ochronne - ochronniki stuchu - maska przeciwpytowa.

1.8 Wiasciwosci palne

Ze wzgledu na swoj sktad fronty CRYSTAL (akryl-szkto) wykazujg korzystne wtasciwosci palne i sg
kwalifikowane jako materiat normalnie zapalny zgodnie z obowigzujgcymi normami.

W przypadku pozaru nie powstajg substancje toksyczne, takie jak metale ciezkie czy halogeny.
Nalezy stosowac te same srodki walki z pozarem jak w przypadku drewna.

1.9 Zwalczanie pozaru

Do zwalczania pozaru stosowacd: - rozproszony pragd wodny - piane - CO2 - proszek gasniczy.
Ze wzgledow bezpieczenstwa nie nalezy stosowac zwartego pradu wodnego. Podczas walki
z pozarem nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng i w razie potrzeby aparat oddechowy
z niezaleznym doptywem powietrza.

1.10 Wptyw na $rodowisko

Meblowe ptyty pokryte powierzchnig akrylowg nie zawierajg metali ciezkich, stabilizatoréow
cynoorganicznych ani srodkéw rakotwdérczych. Podlegajg recyclingowi, nie stanowig wiec
zagrozenia dla srodowiska naturalnego. Atesty higieniczne stanowig zatgcznik nr 1 do niniejszej
specyfikacji.



2. FRONTY CRYSTAL (AKRYL-SZKtO)

2.1 Opis produktu

Fronty CRYSTAL (akryl-szkto) to produkt o szerokim spektrum zastosowania, cechujacy sie
wysokim potyskiem i bedgacy idealng alternatywa dla frontéw lakierowanych. Do produkgji
frontéw akryl-szkto wykorzystywany jest elastyczny laminat imitujgcy szklang powierzchnie.
Fronty te majg grubos¢ 20 mm. Wykonane sg na bazie ptyty MDF 15 mm, ktéra obustronnie
pokryta jest specjalng matg akrylowg i szklang (2 x 2 mm). Catkowita grubos¢ frontu to 19,0 mm
(+/- 0,4 mm).

Wykorzystujgc w procesie produkcji ponadczasowy materiat, jakim jest szkto, uzyskuje sie
lustrzang powierzchnie o wysokim potysku, niewielkim ciezarze, odporng na wilgo¢, UV,
temperature, czynniki chemiczne, zadrapania. Fronty te sg niezwykle tatwe w pielegnacji

Bezspoinowe potgczenie ptyty i obrzeza pozwala zamkng¢ nam front w monolityczng bryte —
powierzchnie w zasadzie bez widocznych krawedzi i fugi charakterystycznej dla frontéw
oklejanych. Technologia ta zwieksza odpornosc ptyty na temperature, wilgo¢ oraz obcigzenia
mechaniczne. Podnosi walory estetyczne mebla, na ktérym nie powstajg zabrudzenia pomiedzy
ptytg a obrzezem w czasie uzytkowania.

Zalety frontow:

- pozbawiona poréw, higieniczna powierzchnia, odporna na zarysowania i $cieranie
- niewielki ciezar

- znakomity efekt wysokiego potysku tafli szkta z gtebig 3D

- petna powtarzalnos¢ kolorow

- mozliwos¢ obrobki standardowymi narzedziami do obrobki drewna

2.2 Budowa produktu

Warstwa Material / grubosc Opis

Folia ochronna Folia ochronna z polietylenu (PE) Widoczng strone laminatu szklanego zabezpieczono folia ochronng
z polietylenu, kidra optymalnie zabezpiecza powierzchnie w trakcie
transportu, obrobki | montazu | moze zostac usunieta dopiero po
zakonczeniu montazu

Laminat szklany Grubost materiaiu 2,0 mm
Ddporna na zarysowania warstwa HardCoat Zwigkszenie odpornosci na dziafanie substancji chemicznych,
odpornosci na scieranie i zarysowania, a takze uzyskanie
lustrzanej powierzchni o wysokim potysku lub efekiu matowego
satynowaneqgo szkia
1,6 mm: przezroczysta warstwa PMMA Efekt ghebi, imitacja szkia
0,4 mm: warstwa polimeru nadajgcego kolor Efekt kolorystyczny
Klej powierzchniowy Poliuretanowy klej powiarzchniowy Gwarancja solidnego polaczenia z materialem nognym
Stosuje sie systemy klejow zatwierdzonych do uzytku w
okreslonych przypadkach w pofaczeniu z okreslonymi
komponentami
Materiat nogny Materiat | jego grubosc zaleza od danego Stosuje sie zatwierdzone materialy noéne o okreglonej grubosci, co
przypadku zastosowania pozwala uzyskac niezmienng jakosc produkiu, odpowiadajaca
dangj sytuacji montazowe|
Material przeciwpregny  Grubos¢ materiatu 2,0 mm Dobrany kolorystycznie materiat przeciwprezny, kiory ze wzgledu
Twarzy linie wzornicza z wierzchnim laminatem i na swoje wiasciwosci umazliwia w réznych warunkach
obrzezem klimatycznych odksztalcenia cafego elementu z zachowaniem

tolerancji ocbowigzujacych w produkcji phyt z materiatow
drewnapochodnych (nalezy unikac jednostronnego podgrzewania
elementu)




RAUVISIO crystal:
= 00pOMa na zarysowania warstwa Hardcoat
- przezroczysta warstwa PMMA

RAUKANTEX visions pro:
- pr2ezroczysia polimerowa warstwa funkcyjna
- barwiona czgs¢ obrzeza

- przezroczysta c2¢$€ obrzeza

2.3 Materiat przeciwprezny

Dla uzyskania systemowego potaczenia laminatu z ptytg nosng opracowano optymalnie dobrany
materiat przeciwprezny. Dzieki elementowi o grubosci 2,0 mm udato sie zminimalizowac
odksztatcenia spowodowane wysokg i niskg temperaturg oraz wahajgca sie wilgotnoscia
powietrza. Skutecznos¢ dziatania materiatu przeciwpreznego wynika z dobranych parametréw
materiatowych, w szczegdlnosci w zakresie rozszerzalnosci cieplnej i powstajgcych w zwigzku

z tym sit.

2.4 Ptyty akryl-szkto

Kolorystyka bazowa dostepna jest na zyczenie rowniez w formie ptyty wielkoformatowej (1.250 x
2.800 mm), sktadajacej sie z laminatu o wysokim potysku, ptyty MDF oraz warstwy kryjgcej.



3. TRANSPORT, OPAKOWANIE | SKEADOWANIE

3.1 Wskazowki dotyczace transportu i zatadunku

Po otrzymaniu towaru nalezy niezwtocznie sprawdzi¢ zewnetrzne opakowanie pod katem
uszkodzen:

- W razie stwierdzenia uszkodzenia otworzy¢ opakowanie jeszcze w obecnosci spedytora

i sporzadzi¢ protokdt uszkodzen.

- Kierowca firmy spedycyjnej powinien potwierdzi¢ uszkodzenie, podac nazwisko, nazwe firmy
spedycyjnej i date oraz ztozy¢ podpis.

- Szkode nalezy zgtosi¢ spedytorowi w terminie 24 godzin.

W przeciwnym razie ubezpieczenie transportowe spedytora nie obowigzuje!

3.2 Transport

Podczas transportu nalezy wykluczy¢ mozliwosé wystawienia laminatéw na oddziatywanie
temperatury przekraczajgcej 60 °C. Pozwoli to unikng¢ uszkodzenia warstwy klejgcej laminatu
pod wptywem wysokiej temperatury. W przeciwnym razie moze dojs¢ do wystgpienia
wzajemnych reakcji miedzy klejem a laminatem, co powoduje powstanie pomaranczowej
skorki i zaktoca efekt gtadkiej lustrzanej powierzchni.

3.3 Dostawa

Ze wzgledu na koniecznos$¢ przeciwdziatania uszkodzeniom dostawa frontow nastepuje na
specjalnie przygotowanych paletach z wykorzystaniem profili drewnianych (skrzynie).

- Po dostawie opakowanie nalezy roztadowa¢ przy pomocy wdzka widtowego lub podobnego
urzadzenia.

- W razie braku odpowiedniego wyposazenia technicznego fronty mozna roztadowywac recznie.
Nie mozna ich pobrudzi¢ badz narazac¢ na obcigzenia mechaniczne (zginanie, rolowanie,
sktadanie itp.).

- Podczas roztadunku recznego nalezy korzysta¢ z rekawic ochronnych, poniewaz ostrymi
krawedziami mozna sie skaleczy¢.

- Korzystajgc z pomocniczych srodkdw transportu, takich jak lewary ssgce, dzwignie czy wozki do
transportu ptyt, nalezy stosowac sie takze do wskazéwek zawartych w rozdziale 4.1
,Rozpakowanie”.

- W przypadku transportowania frontow w poziomie nie mozna dopusci¢ do ich wyginania.

3.4 Transport wewnetrzny

Fronty akryl-szkto nalezy transportowac na ptasko, rowno utozone i rownomiernie podparte.
Zaleca sie transportowanie z wykorzystaniem zatgczonego opakowania (przepakowywanie nie
jest wskazane).



3.5 Sktadowanie

Fronty akryl-szkto dostarczane sg na specjalnie przygotowanych paletach z wykorzystaniem
profili drewnianych (skrzynie). Opakowania z frontami mozna uktadac¢ w stosy. Ze wzgledu na
ciezar wtasny ptyt nie mozna jednak uktada¢ wiecej niz pie¢ opakowan jedno na drugim.

Opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem, duzymi wahaniami temperatury
i wilgotnosci oraz sztucznym oswietleniem z duzym udziatem promieniowania UV lub
bezposrednim Swiattem stonecznym.

Fronty akryl-szkto nalezy sktadowac¢ w zamknietym, ogrzewanym pomieszczeniu, przy czym
temperatura powinna wynosi¢ od 15 do 25 °C, a wzgledna wilgotnos¢ powietrza od 40 do 60 %.
Przed otwarciem opakowania fronty nalezy aklimatyzowac w temperaturze pokojowej przez
okres dostosowany do pory roku, jednak nie krécej niz przez 48 godzin.

Po otwarciu opakowania i wyjeciu czesci frontéw nalezy pamietac, aby przy ponownym
sktadowaniu pozostawic¢ na frontach warstwe ochronng i wykluczy¢ nieréwnomierne
oddziatywanie temperatury i wilgoci (np. w wyniku przeciggdw lub cieptego powietrza), co
pozwoli unikng¢ odksztatcen frontéw i uszkodzen powierzchni.



4. OBROBKA | MONTAZ

4.1 Rozpakowywanie

Przed otwarciem opakowania z frontami nalezy aklimatyzowac¢ w temperaturze pokojowej przez
okres dostosowany do pory roku, jednak nie krdcej niz przez 48 godzin.

Podczas rozpakowywania frontéw nalezy zachowac ostroznosc.

W trakcie otwierania opakowania nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie uszkodzic¢ frontéw ostrymi
przedmiotami lub w wyniku ich przesuwania.

Nie uzywac ostrych przedmiotow!

1. Rozcigc tasme mocujgca.

2. Usung¢ wkrety

3. Ostroznie podnies¢ gorng ptyte zabezpieczajgcg w poziomie bez przesuwania,

a w przypadku opakowania pojedynczego usungc karton.

4. Koniecznie zabezpieczyc fronty przed dostaniem sie miedzy nie zabrudzen lub natychmiast
usungc takie zabrudzenia.

4.2 Sprawdzanie frontéw
Przed przystgpieniem do dalszej obrobki fronty nalezy sprawdzi¢ w nastepujgcym zakresie:

- uszkodzenia zewnetrzne, takie jak pekniecia lub naciecia
- uszkodzenia lub wady powierzchni

- ptaskos¢ (w przypadku ptyt prasowanych)

- ilos¢ sztuk

- identycznos$é koloréw w ramach serii

Fronty akryl-szkto dostarczane sg generalnie w folii ochronnej. Jednak nawet mimo takiej folii
moze sie zdarzy¢, ze juz w momencie dostawy wystepujg pojedyncze minimalne nierdwnosci
powierzchni. Ze wzgledu na technologie produkcji nie da sie ich catkowicie wyeliminowac i nie
stanowig one podstawy reklamacji.

4.3 Aklimatyzacja

Fronty akrylowe oraz wszelkie inne materiaty poddawane obrébce nalezy przez odpowiedni
czas (min. 48 h) poddac¢ aklimatyzacji w temperaturze pokojowej (min. 18 °C).

Obrdbka powinna rowniez odbywac sie w temperaturze pokojowej.

Nalezy pamietac, ze szczegdlnie w zimnych miesigcach trzeba przeprowadzi¢ aklimatyzacje
wszystkich frontéw. Jesli ze wzgledu na liczbe elementdow w stosie istnieje ryzyko
niewystarczajacej aklimatyzacji elementéw znajdujgcych sie w srodku stosu, nalezy
odpowiednio przedtuzy¢ okres aklimatyzacji.



4.4 Gwarancja

Szczegotowy zakres gwarancji znajduje sie w zataczniku nr 2 do niniejszej specyfikacji. W celu
obstugi ewentualnych reklamacji nalezy przechowywac¢ dokumenty przewozowe towaru wraz
naklejkami, dokumenty zakupu oraz wszystkie inne dokumenty pozwalajgce jednoznacznie
zidentyfikowac kiedy i gdzie fronty zostaty zakupione.

4.5 Obrébka i montaz

Do obrobki frontow akryl-szkto nalezy uzywaé wytgcznie nowych, ostrych narzedzi lub zlecic¢
obrébke frontow firmie dysponujgcej profesjonalnym sprzetem. W przeciwnym razie moze dojsé
do uszkodzenia warstwy akrylu.

W trakcie obrobki, aby unikngc niepozadanych uszkodzen, nie nalezy zdejmowac folii ochronne;j
pokrywajgcej front. Folie nalezy sciggna¢ dopiero po zakonczeniu montazu.

4.6 Najpopularniejsze zastosowania

Zastosowanie na frontach meblowych

Laminat szklany CRYSTAL powstat z myslg o zastosowaniu na frontach meblowych. Materiat ten
tgczy atrakcyjny wyglad szkta z niezwyktymi wtasciwosciami polimerdw, zapewniajgc maksymalng
uniwersalnos¢ w procesie produkcji, w ktorym wykorzystywane sg klasyczne urzadzenia do
obrobki drewna. Zastosowanie polimerowego materiatu przeciwpreznego gwarantuje uzyskanie
ptaskiej powierzchni, co w przypadku frontdéw meblowych ma kluczowe znaczenie.

Zastosowanie we wnekach

Laminat szklany CRYSTAL stosuje sie rowniez do pokrywania $cian i wnek. Dzieki efektowi lotosu
wariant o wysokim potysku umozliwia pisanie po powierzchni laminatu markerem
rozpuszczalnym w wodzie.

W tym przypadku zastosowania do pokrycia $cian lub wnek nalezy uwzgledni¢ wspofczynnik
rozszerzalnosci cieplnej. Opierajgc sie na dotychczasowych doswiadczeniach, zaleca sie
zachowanie odstepu (spoiny) 4 mm od sasiadujgcych elementéw, takich jak $ciany, szafki gérne
czy blat kuchenny.

Laminat szklany CRYSTAL jest polimerem termoplastycznym i z tego wzgledu temperatura jego
powierzchni nie moze przekracza¢ 80°C. Dlatego zaleznie od typu ptyty grzewczej i emitowanego
z niej ciepta nalezy zachowa¢ wymagane odstepy minimalne.

Piyta grzewcza Minimalny odstep
Qrzewcza, ceramicana, zelmma = S0 mm
garowa = 200 mm

Niewtasciwe uzytkowanie, np. pozostawianie przez dtuzszy czas odkrytych wtgczonych ptyt
grzewczych lub bezposredni kontakt z gorgcymi garnkami lub patelniami, moze powodowacé
uszkodzenie powierzchni materiatu. Aby wykluczy¢ takie zagrozenia, za ptyta grzewcza mozna
zamontowac ostony z materiatu odpornego na wysoka temperature, np. ze stali nierdzewnej.



odstep od sciamy 2 mm

RALMIEIO crystal slim
oslona termiczna

Piyta graewcza




5. ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNI, NAPRAWA PUNKTOWA

5.1 Zabezpieczenie frontéw

Po Sciggnieciu folii ochronnej na zewnetrznej akrylu znajduja sie jeszcze sladowe ilosci $rodka
rozpuszczajacego z folii ochronnej, ktére musza odparowad. Aby odpowiednio zabezpieczy¢ front
przed powstawaniem uszkodzen po zdjeciu folii ochronnej nalezy zastosowac mleczko polerskie
Ultra Gloss Superpolish + DGS. Na poczatku nanies¢ mleczko na fronty pozwalajgc mu wsigkngc
w powierzchnie i nastepnie polerowac powierzchnie miekka Sciereczka.

5.2 Pielegnacja frontow

Fronty akryl — szkto to pozbawiony poréw, jednolity materiat ma doskonate wtasciwosci
higieniczne, moze wchodzi¢ w kontakt z zywnoscig i jest odporny na dziatanie grzybow i bakterii.
Produkt jest odporny na dziatanie substancji chemicznych wykorzystywanych w gospodarstwie
domowym oraz srodkow dezynfekujgcych, jednak poddanie go dtuzszemu dziataniu agresywnych
substancji moze pozostawiac $lady lub prowadzi¢ do powstania uszkodzen. Silne rozpuszczalniki,
specjalne srodki czyszczace (np. srodki do udrazniania rur, przemystowe $rodki czyszczace),
agresywne srodki do szorowania oraz silne substancje chemiczne mogga uszkodzi¢ powierzchnie.
Uporczywe zabrudzenia nalezy usuwac przy pomocy miekkich ggbek, dostepnych w handlu
Srodkéw do czyszczenia tworzyw sztucznych albo mleczka do czyszczenia (bez Srodkow
szorujgcych). Nie stosowac ggbek czyszczgcych z szorstkg wtdkning (np. gabki do czyszczenia
garnkoéw itp.) oraz szczotek, poniewaz przy wiekszym nacisku mogg one spowodowac
zarysowania. Nie nalezy czysci¢ mechanicznie, np. przy uzyciu zyletek, nozy lub skrobakow itd.
Mozna w ten sposob zarysowac powierzchnie i uszkodzi¢ warstwe odporng na $cieranie. Ponadto
do czyszczenia powierzchni mozna stosowac standardowe srodki czyszczgce w ptynie.

5.3 Naprawy punktowe i odnawianie powierzchni po dtugoletnim uzytkowaniu
Jesli powierzchnia frontu po dtugoletnim lub niewtasciwym uzytkowaniu

wykazuje $lady zuzycia, istnieje mozliwos¢ usuniecia takich sladow poprzez szlifowanie
i polerowanie (reczne lub mechaniczne).



6. DANE TECHNICZNE

6.1 Dane techniczne frontéw CRYSTAL (akryl-szkto)

Produkt przeznaczony jest do wykorzystania we wnetrzach, na elementach pionowych.
Zastosowanie na elementach poziomych lub inne alternatywne rozwigzania nalezy we wtasnym
zakrecie zweryfikowac pod katem obowigzujgcych wymogdw. Pokryta odporng na zarysowania
(hardcoat) warstwg PMMA powierzchnia laminatu szklanego zabezpieczona jest specjalng folig
polietylenowg, usuwang po zakonczeniu montazu.

WYMIARY:

Minimalny: 65 mm

Maksymalny: 2770 mm

Dane produktu Wiasciwa norma Laminat Wersja slim Plyta prasowana Element z obrzezem
RAUMISIO crystal — wierzchni laminat
Grubost catiowita lamingty szklanego 20 mm =+ 0,1 mm
Warstwa przezroczysta 1,6 mm + 0,1 mm
Warstwa barwiona 0.4 mm =+ 0,1 mm
RALMISIO crystal — material praeciwprezny
kopolimer akrylu f styrenu 20 mm=+0,1 mm
Grubosé E;&{:i":;gﬂ' 438-2 20mm=01mm 4,0mms=02mm

Phyta prasowana front meblowy

{nognik MOF 15 [mim]) 19,2 mm = 0,4 mm

19,2 mm + 0,4 mm

Phla prasowana Sciana wnekowa
[nﬂsnik MDE 12 [mm]:l 16.2mm=04mm 16,2 mm = 0.4 mm
Szerokost Odp. rys. tech. ,
2g0dnie 2 DIN 438-2 1300mm+15mm 1300 mm+£1.5mm 1300 mm +1,5mm  Wymiar £ 0.5 mm
Diugosé Odp. rys. tech. .
200dnie 2 DIN 436-2 2800mm+Smm  2800mm+5mm  ZE00mm+5mm  Wymiar £ 0.5 mm
Odchylenie katowe Oclp. rys. tech. . . . maks. 0,5 mm / 1000
zgodnie zDIN 438-2 < 03 +03 =03 mm
Wada krawgdziowa Odp. rys. techniczny
wa DIN 438-2 15 mm 15 mm 15 mm
: 3
Cigzar powlerzchniowy tf;'a"ﬂ ;ﬁm’;‘;‘y 475 kgt 16 mm: ~ 138 kg 16 mm: ~ 13,8 kg/m?
- Lo ~ . 2
231 kg 19mm: ~ 16,1 ki 19 mm: ~ 16,1 kg'm
Energia powierzchniowa = 44 mb/m
Tylna strona laminatu Kontrola przy pomocy (W momencie dostawy)
atramentu testowego = 38 miim

(w momencie klejenia)

Laminat szklany RAUVISIO crystal | RAUMISIO crystal slim

Wiasciwosci materiatu Wiasciwa norma Dane techniczne

Gestost objetosciowa laminatu DiM BN 323 1,18 kgddm?®
arklaneno DiM BN 323 1,16 koddm?®
Gestost objetosciowa materiatu

preeciwprednegn

Wiasciwoscl paine DIN 410241 B2
Crysinsd materiaby’ zawarinse piasky  PorostadosE po praZeniu =1%
Twardodt [ wy Shore'a DIN 150 7619-1 91+ 3
Temperatura migknienia Vicata DM EN 150 306 — Verf. BSO =890

laminat szklany | materiat preeciwpredny




Laminat szklany RAUVISIO crystal | RAUMISIO crystal slim

Powierzchnda | kolory w ramach waskich tolerancii zpodmych 2 przeznaczenkem = okreslone tolerancie zakezy od odcienta kokoru | powinny zostaé urgodnione 2 klientem
Wiasciwosci optyczne Wtasciwa norma Wymadg Wynik badania
Stopien pohysku powierzchni AME-MB-009, 09/2010  Pomiar geometrig 60° wysoki potysk: = B5 GLE
matowy: = 6 GLE
Kiolor AME-MB-009, 09/2010  Brak widocznych zmian dem wzorca; . .
Hﬂ.mnmiernef;rhécim;:?gkﬁjﬂce Spefnia wymogi
Powierzchnia AME-MB-009, 092010 Rownomierna powierzchnia, wady powierzchni

nie moga byé widoczne 7 odleglodei 0,7 m ze
wezgledu na ograniczenia technologiczne nie

ma moaliwosci przedstawienia powierzchni Speinia wymogi
catkowicie pozbawionej wad, niewielkie wady i
nierdwnosci powierzchni sa dopuszczalng.
Odpornose na Swiatho i. DIN EN 130 4892-2, Ocena wy skali niebieskiej = stopien 7
metoda B (za szyba
okienna)
Ocena zgodnie Ocena wy skali szarej = stopier 4

z DIN EN ISD 105 A0Z

Wiasciwosci powierzchni - mechaniczne / fizyczne Wiasciwa norma Wynik badania
Odpornoéé na substancie chemiczne 1) DIM 6BBET / T1 WP 1A patrz tabela
M: 1B substancje”
Strona 28
Odpornosc na zarysowania DIN 68861 / T4 WF: 4D
M: 4C
Odpornoéé na mikrozarysowania [HD-W-466 (metoda A) WP Klasa 1 spetnia wymogi
M: Klasa 2
Wytrzymalosc na wysokg temperaturg GABE1 / T7 / DIN EN 12722 70 fo=C
(test suchy) DIN CEN TS 168209 Klasa C 100 *C
Wytrzymalosé na wysokg temperaturg DIN GBBGT /TE/DINEN 12721 BB 7o =C
(test mokry)
Badanie mefoda siatki naciec DIN EN 50 2409 GT 0-1 spetnia wymogi
Odpornosc na dzialanie pary wodngj DiM 438-2 stopien 5 spefnia wymogi
brak zmian
Modud sprezystosci z ugiecia ™ DIN EN 150 178 3080 N/mm?
Wytrzymato$¢ na zginanie 2 DIN EN 150 178 98 Nfmm®
Udarnosc @ DIN EN 150 179-1 11 kJ/m?
Liniowy wspdlczynnik rozszerzalnoéei cieplneg [S0 11359-2 —40=C ... +20°C 0,590 E*
na stopien Kelwina zmiany temperatury @ +10°C ... +40°C 0667 E*

+20°C ... +80°C 0,754 E*

1) Badanle odpomoscl na substange chemiczme zgodnie 7 narma DIN 68867-1 obelmule subsiancie wyrmianions w paniZszef fabell. Badanke mie abeimowsls innych substangl
chemiczmych, kidre kifent powinien awenyfikowad samodzelmle. Wynikd tesidw dofezg wylgeenie lakierowane powierzchn ply | mie abefmulg odkrylych mechanicznie powiszchni
zaokraglonych | sfazowamech, maiduiacych sig w abszarze frezowania ub na powlerzchn phvy.

2} Widaczniz RAUVISKD crystal slim

" WP = wysoki polfysk, M - malowy



Badanie formatki oklejonej obrzezem

REHAL oferuje RALVISIO crystal w formie pﬂjnj,rmha;u I.:rmnnru oraz phyty prasowane| z corzeem lub bez. Ponlzsze informacie dotycza elementu PrasowanEgo |:|"'n FIEI-H.J z
wykonanym ol ] ; ]
nie datyczy pn - 2o alizoawa cra FEHALL | gotoweno elementu

klienta w trakcie obrdbki RA stal parametrd 57) astosowania L rI:h I'JE N i ul:l"'ﬂ.:l oraz
obrdbkd zpodnie 7 ninejsza Informacia Techniczng REHALL W 2 :
pamigtac, 2e doradziwo w tym Zakreske Swiadczymy zgodnie 2 nas

usluge.

Badania elementu Wiasciwa norma Wynik badania
Odpornost na temperature Ocena zgodnie z AME-MB-001 (05/03) speinia kryteria
Osiadanie pary wodnej Ocena zgodnie z AMK-MB-005 (07/2007), modut 1 spetnia kryteria
Odpornosé na wilgotny klimat Ocena zgodnie z AMK-MB-005 (07/2007), modut 2 spetnia kryteria
OdpornosE na zmienny klimat Ocena zgodnie z AMK-MB-005 (07/2007), modut 3 spetnia kryteria
Diugie skiadowanie w podwyzszonej temp.  Ocena po 24 h aklimatyzaci spetnia kryteria
(4 tyg. 50 °C)

1) Badanla elemeniu odnaszs sig do podanych w iabell czgsol reguiag)! stowarzyszenla brandowego AMK w okreslonych ponizef wersfach.

UWAGI SPECJALNE: wyciag z danych technicznych podawanych przez producenta.

6.2 Procedura testowa dla powierzchni akrylowych

Powierzchnia frontdw akrylowych z reguty stanowi gtadka, jednolitag powierzchnie o gtebokim
potysku. Dopuszczalne sg jednak pojedyncze minimalne nieréwnosci powierzchni. Ze wzgledu na
technologie produkcji nie da sie ich catkowicie wyeliminowac i nie stanowig one podstawy
reklamacji.

Testowanie usterek nalezy przeprowadzac¢ wedtug ponizszego schematu:

DOKUMENTACIA — zaznaczenie usterek podczas testowania; sprawdzi¢ ze wzgledu na rozmiar,
ilos¢ i rodzaj usterki

OZNACZANIE USTEREK —

S - mata — wielkos$¢ koncowki igty
M - $rednia
L—duza

DOPUSZCZALNY ROZMIAR usterki i jego nagromadzenie na m?:

duza 1do1,5mm
Srednia 0,5do1mm
mata mniej niz ,0,5 mm

DOPUSZCZALNE NAGROMADZENIE usterek na m?:

duze srednie mate odlegfosc usterek
1 1 2 odlegtos¢ pomiedzy usterka duzg i Srednig min. 300 mm
1 0 3 odlegto$é pomiedzy usterkag duzg i sSrednig min. 250 mm
0 3 3 odlegtosé pomiedzy usterkg duzg i Srednig min. 150 mm
0 0 6-7 nie okreslono odlegtosci, nagromadzenia usterek majg
zostac oszacowane dla kategorii usterek srednie lub duze




WARUNKI PRZEPROWADZENIA TESTOW:

- I

700 mm
30 st.
standardowa
wysokos¢ pokoju
ok. 2500 mm

Przygotowanie do testu: ok. 1 m2 gotowych frontéw akrylowych jednostronnych bez folii

ochronnych PE

Ocena prabki testowej:

Czas przegladu — 30 sek.
Odlegtos¢ obserwatora — ok.700 mm
Standardowa wysokos¢ pokoju — ok. 2500 mm

Oddzielna ocena linii powlekania oraz linii przekrojowych:

Procedura testowa identyczna z przedstawiong powyzej
Linie = w kierunku ttoczenia
Linie przekrojowe = w kierunku ttoczenia, linie poprzeczne do kierunku ttoczenia

Czas przegladu — 30 sek.



7. WYTYCZNE MONTAZOWE

1. Nieobrobione laminaty i elementy konfekcjonowane nalezy transportowac wytgcznie
w oryginalnych opakowaniach.

2. Opakowania nalezy tadowac i roztadowywac przy pomocy wézka widtowego (zatadunek
boczny).

3. Nieobrobione laminaty i elementy konfekcjonowane nalezy sktadowac zawsze na oryginalnej
palecie lub na 5 profilach drewnianych.

4. Nieobrobionych laminatow i elementéw konfekcjonowanych nie mozna przechowywac
bezposrednio na ziemi i w wilgotnych pomieszczeniach.

5. Nieobrobione laminaty i elementy konfekcjonowane nalezy sktadowac zawsze odpowiednio
do miejsca montazu i nie wystawia¢ na dziatanie silnego promieniowania UV.

6. Przed montazem elementy konfekcjonowane nalezy pozostawi¢ przynajmniej przez 24 godziny
w temperaturze pokojowej (min. 18 °C). Jesli dostawa miata miejsce w temperaturze ponizej

0 °C, okres ten nalezy wydtuzy¢ do 48 godzin. Kazdy element powinien mie¢ kontakt z
powietrzem ze wszystkich stron.

7. Na nieobrobionych laminatach i elementach konfekcjonowanych nie nalezy pozostawiac
zadnych przedmiotow, poniewaz moze to prowadzi¢ do uszkodzen.

8. RAUVISIO CRYSTAL nadaje sie do wykorzystania we wnetrzach, na elementach pionowych.
W przypadku zastosowan niestandardowych nalezy skonsultowac sie z producentem
i przeprowadzi¢ ewentualne testy.

9. Przed obrdébka lub montazem nalezy sprawdzi¢ wszystkie materiaty i elementy pod katem
uszkodzen i wad.

10. Przed montazem materiat nalezy przechowywac wytgcznie w oryginalnym opakowaniu
W ogrzewanym pomieszczeniu.

11. Konstrukcje nosng nalezy ustawi¢ w poziomie i w pionie oraz potaczyé w sposob
uniemozliwiajacy jej przesuwanie.

12. W celu unikniecia peknie¢ naprezeniowych nalezy wyeliminowac naprezenia podczas obrobki
i montazu.

13. W przypadku konstrukcji nosnej z materiatow drewnopochodnych przed montazem trzeba
zadbac o to, aby niezabezpieczone krawedzie na tgczeniach elementéw nie miaty kontaktu z
wilgocia.

14. W przypadku ptyt nosnych z materiatdw drewnopochodnych wszystkie krawedzie wycie€ i
nieobrobionych ptyt nalezy podczas montazu zabezpieczy¢ materiatem wodoodpornym.

15. Wszystkie otwory w ptytach nosnych z materiatéw drewnopochodnych nalezy podczas
montazu uszczelnic.



16. Nie uzywac narzedzi bezposrednio na powierzchni ptyty.
17. Silne rozpuszczalniki, specjalne srodki czyszczace (np. Srodki do udrazniania rur, przemystowe
Srodki czyszczace, Srodki do szorowania czy myjki scierne) oraz silne substancje chemiczne

mogg uszkodzi¢ powierzchnie materiatu.

18. Powstawanie zarysowan w trakcie czyszczenia mogg powodowac ziarna piasku lub inne
podobne $rodki szorujgce oraz ggbki do czyszczenia itd..

19. W celu zminimalizowania fadunkow elektrostatycznych zaleca sie stosowanie
antystatycznych srodkéw do czyszczenia tworzyw sztucznych.

20. Nie nalezy stawac na niezamontowanych i zamontowanych elementach RAUVISIO CRYSTAL.

21. Produkt mozna montowac wytgcznie we wnetrzach, w pionie.



ZALACZNIK NR 1 — atesty higieniczne

GDANSKI UNIWERSYTET MEDYCZNY
WYDZIAL NAUK 0 ZDROWIU z Oddziatem Pielegniarstwa i Instytutem Medycyny Morskiej i Tropikainej

ZAKEAD TOKSYKOLOGII SRODOWISKA
ul. Powstania Styczniowego 9B

81-519 GDYNIA

tel./fax 058 622 33 54

e-mail: mimmit@gumed.edu.pl

322/249/24/2013 Gdynia, dn. 31-01-2013

ATEST HIGIENICZNY Nr 22/322/24/2013

1. Wyréb (material) Plyta pilsniowa MDF/HDF melaminowana
zakres grubosci: 6,0 ~ 42 mm
2. Przeznaczenie do produkcji mebli i wystroju wnetrz
3. Instytucja zglaszajaca KRONOSPAN Szczecinek Sp. z o.0.
wyréb do oceny ul. Warynskiego 1

78-400 Szczecinek

4. Producent KRONOSPAN Szczecinek Sp. z o0.0.
ul. Warynskiego 1
78-400 Szczecinek

5. Wyr6b odpowiada wymaganiom higienicznym przy obcigzeniu materiatem
1 m*/m’ kubatury pomieszczenia.
Atest nie dotyczy warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy przy montazu wyrobu.
Pomieszczenia, w ktorych zastosowano ww. wyrob nalezy wietrzy¢ do zaniku
zapachu.

6. Podstawa merytoryczna wydania atestu: pismo OB-RPPD Sp. z o.0.
LB/452/116/13 z dn. 25-01-2013, Sprawozdanie z badan Nr 4394/7/2013
z dn. 25-01-2013 wydane przez Laboratorium Badania Wyrobow Osrodka
Badawczo-Rozwojowego Przemystu Ptyt Drewnopochodnych Sp. z o.0.
w Czarnej Wodzie.
Klasa higienicznosci E-1.

7. Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych

dowodow przez ktérgkolwiek ze stron. Niniejszy atest traci wazno$¢ po 5 latach
od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo technologii

wytwarzania wyrobow.



NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw ® Phone (22) 5421354; (22) 5421349 ® Fax (22) 5421287 ® e-mail: sek-zhk @pzh.gov.pl

ATEST HIGIENICZNY Hk/B/0230/01/2015

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
Wyr6b / product:  Plyty meblowe: SENOSAN AM1800topX

Zawierajgcy kopolimer akrylonitrylu, butadienu i styrenu, poliakrylan
/ containing:

Przeznaczony do  pokrywania frontéw meblowych dla zabudowy przestrzeni publicznych, mieszkalnych, tazienek,
/ destined: kuchni (powierzchni nie stykajgcych sie z zywnoscia)

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujacych warunkow
/is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:
Ptyty przed zastosowaniem nalezy wysezonowac do zaniku zapachu.

Atest higieniczny nie dotyczy parametréw technicznych i waloréw uzytkowych produktu

I Hygienic certificate does not apply to technical parameters and utility value of the product
Wytwérea / producer:

SENOSAN GmbH
A-5721 Piesendorf
ul. Wilhelm Klepsch 1, Austria
Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:

SENOPLAST POLSKA Sp. z 0.0.
02-765 Warszawa

Al. Wilanowska 91/6

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po The certificate may be corrected or cancelled
przedstawieniu stosownych dowodéw przez after appropriate motivation. The certificate
ktérgkolwiek strone. Niniejszy atest traci waznos¢ loses its validity after 2020-05-04 or in the case
po 2020-05-04 lub w przypadku zmian w recepturze of changes in composition or in technology
albo w technologii wytwarzania wyrobu. of production.
Data wydania atestu higienicznego: 4 maja 2015 Kierownsik
’ ! Zak igieny, Srodoyiska
The date of issue of the certificate: ~ 4th May 2015 g
Reprod ie, kopiowanie, fotografowanie, vie, digitalizacja Atestu Higienicznego Boden
w celach marketingowych bez zgody NIZP-PZH jest zabronione. ,

www.pzh.gov.pl /




NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLEAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw @ Phone (22) 5421354; (22) 5421349 ® Fax (22) 5421287 ® e-mail: sek-zhk @pzh.gov.pl

ATEST HIGIENICZNY HK/B/0568/01/2014

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
Wyr6b / product: RAUVISIO BRILLIANT - LAMINATY WYSOKOPOLYSKOWE

Zawierajacy ABS, PMMA i inne skfadniki zgodnie z dokumentacjg producenta

/ containing:

Przeznaczony do  profesjonalnej produkcji mebli jako komponenty
/ destined:

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujacych warunkow
/ is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Atest nie dotyczy parametréw technicznych i waloréw uzytkowych wyrobu.

Wytwérca / producer:
REHAU AG + Co

D-95 111 Rehau
Rheniumhaus, Otto Hahn Strasse 2, Niemcy

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:
REHAU Sp. z 0.0.
62-081 Przezmierowo
ul. Poznariska 1a, Baranowo

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodéw
przez ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznos$¢ po 2019-06-23
lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu.

The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation.
The certificate loses its validity after 2019-06-23
or in the case of changes in composition or in technology of production.

Kierownik

Data wydania atestu higienicznego: 23 czerwca 2014
The date of issue of the certificate: 23rd June 2014

Zak

Reprodukowanie, kopiowanie, fotografowanie, skanowanie, digitalizacja Atestu Higienicznego
w celach marketingowych bez zgody NIZP-PZH jest zabronione

o T Podsndy

www.pzh.gov.pl




NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw © Phone (22) 5421354; (22) 5421349 e Fax (22) 5421287 © e-mail: sek-zhk @pzh.gov.pl

ATEST HIGIENICZNY wux/B/0970/01/2013

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
Wyréb / product:  Obrzeza meblowe RAUKANTEX ABS

Zawierajacy tworzywo ABS i pigmenty
/ containing:

Przeznaczony do  stosowania przy produkcji mebli
/ destined:

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spetnieniu nastepujgcych warunkéw
/ is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

Atest jest wylgcznie oceng higieniczng i nie dotyczy parametréw technicznych i waloréw uzytkowych wyrobu.

Wytwérca / producer:
REHAU AG + Co

D-85 111 Rehau
Rheniumhaus, Otto Hahn Strasse 2, Niemcy

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:
REHAU Sp.z 0.0
62-081 Przezmierowo

ul. Poznariska 1a

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodéw
przez ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznosé po 2019-01-20
lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu.

The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation.
The certificate loses its validity after 2019-01-20
or in the case of changes in composition or in technology of production.

Data wydania atestu higienicznego: 20 stycznia 2014 Kierownsik .
The date of issue of the certificate: 20th January 2014 T iy roZleskaS
2 vp. o/ -
. O @ oloch mashengowyeh bes ooty uzpygﬁim."""‘"w° dr Bozeng Krogulska -

www.pzh.gov.pl




NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw e Phone (22) 5421354; (22) 5421349 e Fax (22) 5421287 e e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl

ATEST HIGIENICZNY nux/B/0005/01/2011

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL

Wyréb / product:  Obrzeza do plyt wiérowych, jednokolorowe, dwukolorowe i
drewnopodobne z materiatu o oznaczeniach PCV 1134/1143/
1203/1144/1239

Zawierajacy / containing: poli(chlorek winylu)

Przeznaczony do / destined: stosowania w zaktadach produkujgacych meble do oklejania krawedzi piyt
wiérowych

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higieniczn:}'ni' przy spetnieniu nastepujgcych
warunkow / is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:
- bez zastrzezen

Wytwérca / producer:
REHAU AG + CO
D-95111 Rehau
Rheniumhaus, Otto Hahn Str. 2, Niemcy

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:

REHAU Sp. z 0.0.
62-081 Przezmierowo k/Poznania

ul. Poznariska 1a, Baranowo

Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodéw
przez ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznosé po 2015-01-26
lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu.

The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation.
The certificate loses its validity after 2016-01-26

crin the case of changes in composition or in technolcgy of production.

Data wydania atestu higienicznego: 26 stycznia 2011 Kierownik
The date of issue of the certificate: 26th January ~ 2011 Zakiay Higieny Komunainef

Reprodukowanie, kopiowanie, fotografowanie, skanowanie, digitalizacja Atestu Higienicznego

w celach marketingowych bez zgody NIZP-PZH jest zabronione. r Bozena qulcka prof T. Podsiady

www.pzh.gov.pl - - i




ZALACZNIK NR 2 — karta gwarancyjna

POI
I
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32-650 Kety MIP:SR5-100- 4434 www.oireczko.pl ncehionku
KARTA GWARANCYJNA

SZANOWNY KLIENCIE!

Otrzymujesz do uzytkowania wysokiej klasy produkty jakimi sg fronty akrylowe
produkowane przez firme Elcavo Polska.

Wyroby te charakteryzujg sie wysokimi parametrami technicznymi i uzytkowymi i beda
stuzyty przez dtugi czasu przy przestrzeganiu kilku podstawowych zasad dotyczgcych eksploatac;i
frontéw:

e fronty nalezy czysci¢ miekka tkaning z mikrowtékna zwilzong wodg lub mleczkiem
,ULTRA GLOSS - Superpolish+DGS”,

* powierzchnie frontéw akrylowych zabezpieczone sg dodatkowo folig ochronng, ktéra
nalezy usungc¢ po zamontowaniu elementu,

e fronty akrylowe typu jednostronnego potysku po usunieciu folii ochronnej nalezy
zabezpieczy¢ preparatem do tego przeznaczonym(lub mleczkiem ,ULTRA GLOSS —
Superpolish+DGS”) podwyzszajgcym odpornosc na zarysowania, nie dotyczy frontow
MATOWYCH, LUX, BRILLANT, CRYSTAL,

e fronty nalezy uzytkowac zgodnie z ich konstrukcjg i przeznaczeniem w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed szkodliwym wptywem warunkow atmosferycznych,

e fronty nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem gorgcych naczyn.

WARUNKI GWARANCII:

Producent udziela 24. miesiecznej gwarancji na fronty akrylowe, ktéra obejmuje:

e wady powtoki akrylowej wynikajgce z niewtasciwego potgczenia MDF z matg akrylows,



* pecherze powietrza,

e odchodzace obrzeze.

Producent nie odpowiada za wady powstate na skutek niewtasciwego przechowywania,
montazu i uzytkowania oraz czyszczenia frontdw akrylowych

Klient jest zobowigzany do sprawdzenia powierzchni frontéw niezwtocznie po ich zakupie.
Reklamacje zgtoszone w pdzniejszym terminie nie beda uwzgledniane.

* Dla frontéw jednostronnych o wysokosci do 1 500 mm dopuszczalna strzatka ugiecia
moze wynosi¢ +/- 4 mm. W przypadku frontéw o wiekszej wysokosci firma nie daje
gwarancji stabilnosci wyrobu. Nie dotyczy to frontow dwustronnych BRILLANT.

(z natozong matg dwustronng akrylowg 2 x 8mm), CRYSTAL (z natozong matg akrylowg po
prawej stronie o grubosci 2mm, a po lewej stronie matg przeciwprezng o grubosci 2 mm).
* Reklamacji nie podlegaja fronty, ktorych stan wskazuje na nadmierne dziatanie wody
lub temperatury powyzej 60°C.

* Reklamacje nalezy sktada¢ w formie pisemnej z dokumentacjg fotograficzna.

e Producent jako Gwarant, zastrzega sobie prawo do oceny i kwalifikacji wad oraz
dokonania naprawy w terminie 14 dni od daty uznania reklamacji. Termin moze ulec
wydtuzeniu o kolejne 14 dni, w przypadku braku materiatu bazowego w magazynie

i koniecznosci jego sprowadzenia.

* Reklamacji nie podlegajg mechaniczne uszkodzenia oraz wady zewnetrzne powstate

z winy reklamujgcego, na skutek nieprzestrzegania wymogow w trakcie transportu,
sktadowania, przechowywania i montazu.

* Reklamacji nie podlegajg zarysowania powtoki frontéw akrylowych spowodowane
zastosowaniem niewtasciwych produktow i sSrodkéw czyszczacych.

* Reklamacji nie podlegajg odchylenia wymiarowe mieszczace sie w dopuszczalnej

tolerancji wymiardw tj. wys/szer +/- 0,5mm; gr +/- 0,4 mm

Elcavo Polska jest producentem frontéw akrylowych, produkujgcym fronty akrylowe
z wtopionym obrzezem ,REHAU”. Powierzchnia frontu jest odporna na dziatanie promieniowania
UV, a kolorystyka jest w petni powtarzalna. Gotowe fronty dostarczane sg zawsze z folig
ochronng, ktéra pozwala na unikniecie uszkodzen powierzchni podczas transportu, a takze
w trakcie prac montazowych.



UWAGA:

* przy kolorach metalicznych wystepuje kierunkowosc¢ koloréw (strzatki na foli
ochronnej),

e fronty nalezy montowac ze strzatkami zwréconymi w jedng strone.

* po $ciggnieciu folii ochronnej - front meblowy jednostronny ,,wysoki potysk” nalezy
utwardzi¢ mleczkiem ,,ULTRA GLOSS — Superpolish+DGS”,

¢ po zdjeciu folii ochronnej z frontéw nalezy odczekac ok. 3 godz., nastepnie przetrzec
scierka z mikrofibry z niewielka iloscig ,,ULTRA GLOSS”, nastepnie powierzchnia akrylowa
krystalizuje sie przez okoto 2. doby,

* pozostate fronty po zdjeciu folii s juz utwardzone.

Sposéb czyszczenia frontéw: do czyszczenia frontéw zawsze uzywamy czystej miekkiej
Sciereczki z mikrowtdkna i roztworu mydta z wodg. Do odswiezenia wygladu mozemy uzy¢
mleczka ,ULTRA GLOSS Superpolish +DGS”. Produkt stosowac zgodnie z dotgczong do niego
instrukcja.

Wszelkie spory wynikajace ze wspdtpracy z firmg ELCAVO POLSKA, a odbiorca rozstrzygane
beda przez sad wtasciwy dla miejsca siedziby firmy ELCAVO POLSKA.



